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PET Kristallisator




SCR

Coding Principle

SCR- xxx U
» Europaischer Typ
» Kapazitat (L)
» Shini PET Kristallisatoren
Hinweise:
CE= CE Kennzeichnung —_— S

ML= Sicherheitsleiter

Merkmale

= Durch die stabile Riihrwerksgeschwindigkeit keine Verklumpung des
Materials wahrend der Kristallisation.

= Vereinfachte und verbesserte Trocknungseffizienz.

= Materialien konnen bei hoher Temperatur getrocknet werden, um die
Trocknungseffizienz zu verbessern.

= Der Trichter-Staubabscheider kann an Staubreichen Orten eingesetzt
werden. Durch den Einsatz des staubabscheiders wird die Belastung Innerer Aufbau
des Filterbeutels und die Anzahl der Entleerungen effektiv reduziert.
Dies sorgt fir eine langere Lebensdauer des Filterbeutels.

= Durch den doppelten Uberhitzungsschutz kénnen Stérungen
und Fehlbedienungen mechanischer oder menschlicher
Art verhindert werden.

= Ausgestattet mit einem prazisen Drehventil, zur genauen Ausgabe des
kristallisierten Materials.

= Ausgestattet mit einem Material Fiillstandschalter, der den Fiillstand
genau erkennt und fiir einen zuverldssigen Betrieb sorgt.

= Ausgestattet mit einem Unterdruck Tester (auRRer SCR-1600U) zur
standigen Kontrolle der Beliiftung des Filters. Alarmiert, wenn der
Unterdruck hoher als der eingestellte Wert ist und reinigt den Filter
um eine Verstopfung zu vermeiden.

Materialtank

Optionen

= Kompatibel mit einem Luftentfeuchter, um die Entfeuchtung direkt
durchzufihren.

= Sicherheitsleiter, (nur ab dem Modell SCR-900U und dariiber verfiigbar).

= Vakuum Fordergerat fiir die Materialforderung.

= Der flexible Schneckenforderer kann zum Férdern von Granulat und
unkristallisiertem Material wie PET-Flakes verwendet werden.

= Edelstahl Rohrleitung.

Flexibler Schneckenforderer
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Anwendung

1. Trichterlader mit separatem Vakuum
2. Vakuumtrichter

3. Trichtertrockner

4. Fotosensortrichter

5. Trichter-Staubsammler

6. Spirallader

7. Materialtank

Arbeitsprinzip

Mit Beginn der Materialfiillung startet das Heizgebladse und die Materialerwdarmung beginnt. Die Steuerung sendet kein
Signal mehr an das Fordergerat, wenn die Materialmenge oberhalb des Fiillstandschalters liegt. Die Materialerwarmung
hélt so lange an, bis der Temperaturfiihler den Wert der eingestellten Kristallisationstemperatur erreicht hat. Beim
erreichen der Temperatur wird das Material tiber eine Zufiihreinrichtung ausgetragen. Wenn der Materialpegel im Trichter
abnimmt, beginnt die Fiillvorrichtung, das nicht kristallisierte Material zuzufiihren, um den kontinuierlichen
Kristallisationsprozess sicherzustellen. Unterschreitet der Temperaturfiihler den eingestellten Wert, hélt die
Zufiihreinrichtung an und die Materialférderung stoppt. Nach Erreichen der Kristallisationstemperatur wird die
Zufihreinrichtung wieder aktiviert, wodurch ein kontinuierlicher Kristallisationsprozess gewahrleistet ist.

Luftauslass

Trichter- Staubabscheider [ ]

Materialzufuhr

4

Lufteinlass

Hauptkorper

Kristallisationstrichter

Umkehrung des Aufwartsstroms

Filter

Kristallisierte
elektrische Warme

Kristallisiertes

Geblase Staubbehélter

Drehventil

Materialentladung

Arbeitsprinzip Arbeitsweise des Trichter Staubabscheiders



Abmessungen

SCR-1600U (Wartungsleiter optional) SCR-2500U (Wartungsleiter optional)
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B Spezifikationen

woset | sorsa SCR4500 SCR900U SCR1600U SR 25000
12 24 48 96

Heizleistung (kW) 128
Geblaseleistung (kW, 50/60Hz) 0.55 22 3.7 7.5 15
Mischmotorleistung (kW, 50/60Hz) 0.25 0.55 1.5 292 4
Maximaler kg/hr 50 150 300 500 750
Durchsatz Ib/hr 110 331 661 1102 1653
- L 160 450 900 1600 2500
Kapazitat
Gal 42.3 118.9 237.8 422.7 660.4
H mm 2380 3850 4550 5350 5710
Zoll 93.7 151.6 179.1 210.6 224.8
1 mm 280 720 1040 820 890
Zoll 11 28.3 40.9 32.2 35
H2 mm 380 1060 1185 1240 1270
Zoll 15 41.7 46.7 48.8 50
H3 mm - - 5260 6010 6260
Zoll - - 207 236.6 246.5
W mm 1040 2370 2950 2510 3700
Zoll 40.9 93.3 116 98.8 145.7
W1 mm 1140 1440 1930 2160 2310
Zoll 449 56.7 76 85 90.9
mm - 800 800 - 800
W2
Zoll - 31.5 31.5 - 31.5
mm - - 3700 3295 4400
W3
Zoll - - 145.7 129.7 173.2
mm - - 2020 2200 2360
w4
Zoll - - 79.5 86.6 92.9
mm 3 5 6 8 8
®A
Zoll 0.12 0.2 0.24 0.31 0.31
mm 4 4 5 5 5
®B
Zoll 0.16 0.16 0.2 0.2 0.2
kg 235 500 865 2290 2790
Gewicht
Ib 518 1102 1907 5049 6151
Hinweise:

1.) Die obige maximale Verarbeitungskapazitat basiert auf unkristallisiertem PET-Material mit einer Dichte von 0,85 kg/I und einem Durchmesser von 3 bis 5 mm.
2.) Stromversorgung 3®, 230/400/460/575 VAC, 50/60 Hz.

B PET-Eigenschaft

PET Material wird haufig in Textilfasern, Lebensmittel- und Chemikalienverpackungen verwendet. Klebestreifen,
Industriegarn, hitzebestandiges Geschirr. Aufgrund des hohen Feuchtigkeitsgehalts entstehen beim Verarbeiten oft
Luftblasen und Risse. Angesichts der Trocknungsnachfrage und der Entwicklung in der Kunststoffindustrie bietet SHINI
eine Reihe sicherer und zuverldssiger Trocknungs- und Entfeuchtungstechnologien fiir PET-Formteile und andere
PET-Produkte an. Die verwendete Hochtechnologie von SHINI erfiillt die PET Anwendungsanforderungen.

= Herstellung von Flaschen und Rohlingen.

= Thermische Verformung, Herstellung von Folien und Platten.
= Herstellung von Dichtungsringen und industriellen Garnen.

= Rohrfertigung.

= Verwertung von Abféllen.



